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Projektet Aterbrukade hérdplastrér som fasadmaterial
ar en del av innovationsprojektet ReCirculate.
ReCirculate ar ett projekt inom ViableCities och
finansieras med stod av Energimyndigheten. Projektets
huvudsyfte ar att utforska innovativa satt att anvanda
befintliga material, genom att ateranvanda material och
produkter fran rivnings- och ombyggnadsprojekt och genom
att utveckla nya produkter med “avfallslera” som ravara. Detta
delprojekt syftar till att utforska en del av avfallsstrommen
hardplast och testa materialet i en testbadd.
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PROJEKTETS URSPRUNG

Byggbranschen behéver bli béttre pa att
utnyttja materialresurser som idag ofta blir
avfall langt innan dess livslangd &r slut.

Finns det nagra uppenbara avfallsstrommar
idag som skulle kunna ge upphov till
ateranvéandning i stérre utstréckning?

Dessa ar tva av utgangspunkterna i denna
forskningsrapport om cirkulara materialfloden.

Syftet ar att se pa avfall med nya égon. Vilken typ
av avfall kommer in pa atervinningsstationerna
idag och gar det att med ett innovativt och kreativt
synsatt hitta enkla metoder for att rekonditionera
produkterna, eller till och med uppgradera
avfallsfléden till nya anvandningsomraden?

Initialt foreslogs att det materialfldde som
identifierades skulle kunna bli eller vara en

del av ett fasadmaterial. Anledning till detta
anvandningsomrade utgar fran att ett fasadmaterial
inte byggs in i en byggnads konstruktion eller har
samma hdga krav pa ytskikt vid nara beréring som i
en interidr. Produkten gar att betrakta och utvardera
over tid och ar utbytbar vid behov. Denna riktlinje
var inte bindande utan fungerade som hjalp for att
smalna av ett brett forskningsspann.
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SYFTE OCH MAL

Det huvudsakliga syftet med projektet ar att utmana
och ifragasatta en linjar resursanvandning och
undersdoka om materialfloden som idag raknas

som avfall kan recirkuleras. Resultatet av projektet
ska forhoppningsvis kunna inspirera andra till

att fundera 6ver hur produkter kan fa nytt liv och
anvandningsomrade trots att produkten inte langre
fyller sitt ursprungliga syfte.

Gar det att hitta ett flode av material som idag i
onodan klassas som avfall och motbevisa detta
genom att visa att det gar att ateranvanda materialet
en gang till, eller varfér inte flera ganger till?

Syftet ar alltsa inte att hitta det optimala
fasadmaterialet, utan snarare att visa pa innovativa
satt att jobba mot en mer cirkular resursanvandning.

Projektet har som mal att innehalla en hég grad av
praktiskt utférande da detta ar nédvandigt for att visa
pa produktomvandlingens genomférbarhet.

Att sedan lyfta fram det praktiska arbetet i en

tydlig gestaltningsidé ar en effektiv metod for att
kommunicera gestaltningens potential.

Ambitionen ar darfor att bygga en fullskalig modell
som slutprodukt.



STUDIEBESOK HOGSBO ATERVINNINGSCENTRAL

| enlighet med projektets vision ar det naturliga
forsta steget en heldags studiebesdk pa Hogsbo
atervinningscentral och Aterbruket Kikas for att
forsoka forsta vilka avfallsfloden som finns idag.
Detta med forhoppning om att identifiera outnyttjade
varden i form av produkter som kan aterbrukas.

Vad som diskuteras i hdg grad ar potentialen for

de olika material som sorteras i containrar. Hur
vanligt ar det att dessa atervinns respektive gar

till forbranning eller deponi? | vilken utstrackning
finns etablerade processer for atervinning? |

dialog med Inge Svensson som ar platschef pa
atervinningscentralen och ar med under besoket for
rundvisning, sa kunde en viss forstaelse uppnas.

Fig.4 Fig.5

Hos vissa av materialen, till exempel mineralull, sa
finns en stor potential for atervinning men som inte
utférs i nagon hogre utstracking idag. Samma sak
galler gips. Har behover hanteringen av avfallen

bli battre — bade mineralullen och gipsen ska ha
varit fuktskadade nar de anlant centralen, vilket
omojliggor atervinning eller aterbruk.

Skrotmetaller atervinns i hdogre grad da

de kan smaltas ner till ny ravara, aven om
smalttemperaturen ar hog och bidrar till hoga
koldioxidutslapp. Bildédck atervinns ocksa i forsta
hand idag till nya dack.

Traavfall finns i stora mangder men framfor allt med
stor variation pa produkter. Det ar darfor svart att
hitta nya anvandningsomraden och avfallet utnyttjas
framst till energiatervinning. En produkt som dock
ofta aterbrukas inom traavfall ar lastpallar.

Exempel pa avfallsfraktioner pa atervinningscentralen i Hégsbo, fr.véanster; gipsavfall, trdavfall, mineralull samt bildack.
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STUDIEBESOK ATERBRUKET KIKAS

Under ett besok pa Aterbruket Kikas ges en
rundvisning av Andreas Svendsen och Anders Hjelm

som berattar om deras unika satsning kring aterbruk.

Jamfort med Hogsbo atervinningscentral finns har
ett relativt nytt system for aterbruk som framjas
framfor nastkommande steg i form av atervinning.
Upplagget baseras pa att individer pa egen hand
kan lamna saker for aterbruk pa anvisad plats
(fig.6). Men det finns ocksa personal som bedémer
det avfall som kommer till centralen, granskar
slapkarror for att se sa att inget slangs i onédan, och
i safall ta dessa produkter i ansprak. Det som tas
tillvara behover inte vara i toppskick, det hanteras i
stationens rekonditioneringsverkstad for bedémning
och eventuell rekonditionering (fig.7). Produkterna
saljs sedan i atervinningscentralens tillhérande
bruksbutik.
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Fig.6: Atervinningscentralens
inldmning fér aterbruk.

Fig.7: rekonditionering av stolar i Kikas
rekonditioneringsverkstad.
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Fig.8: Inspiration utanfér Bruksbutiken invid atervinnings-
centralen, krossat aterbrukat tegel blir inslag i stenséttning.

Fig.9: Lager for produkter tdnkta att aterbrukas.

Affaren mojliggors i dagslaget genom att
arbetstranande personer jobbar for en lagre timlon
an en vanlig hantverkare, eftersom vi idag befinner
oss i ett ekonomiskt lage dar det manga ganger blir
billigare att kopa nytt an att laga.

Majoriteten av de produkter som hanteras pa Kikas
lagas/rekonditioneras till sitt ursprung, och det ar
saklart det basta sattet att aterbruka en produkt, att
faktiskt fortsatta anvanda produkten till vad den fran
borjan var amnad for. | vissa fall visades dock forslag
pa enklare former av nedgradering (downcycling) av
produkter, dar till exempel krossade takpannor blev
ett alternativ till stenlaggning (fig.8).
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RAVARAN - HARDPLASTROR

En produkt som existerar i stor mangd bade i
Hogsbo och Kikas idag ar hardplastror, en produkt
som aterbrukas eller materialatervinns i liten
omfattning i dagslaget. Utifran innovationsprojektets
ambitioner om att utveckla nya produkter av avfall
sa kandes detta som helt ratt produkt att utforska.
Det utvecklade malet var alltsa att designa en
fasadkomposition av aterbrukade hardplastror

och forska kring vilka fysikaliska och praktiska
mojligheter och begransningar som denna produkt
ger. Ett parallellt mal var att testa bearbetning och
montage av roren i en fullskalemodell.

AVFALLSHANTERING AV PLAST

Byggsektorn star for drygt 20% av anvandningen
av plast i Sverige och ar den nast storsta enskilda
anvandaren av plast efter férpackningsindustrin

(fig.10).

De storsta identifierade produktgrupperna

inom plastfraktioner i byggsektorn idag ar
plastforpackningar, isolering, hardplast och rér
(fig.11). PVC ar den vanligaste polymeren foljt av
PE, PP och EPS. Mindre an 1% av plastmaterialet
materialatervinns till rena plastfraktioner, i stallet
gar den storsta andelen plast till férbranning och
energiatervinns (Kartldggning av plastfléden i
byggsektorn, Rapport 6973, Naturvardsverket.).

Att plasten forbranns istallet for att
materialatervinnas beror till stor del pa att den
behdver sorteras efter plastsort. Olika sorter har
olika smalttemperatur och egenskaper. Plaster kan
aven innehalla skadliga amnen.

MATERIALEGENSKAPER

| projektet har de mest bestandiga plastroren valts
att aterbrukas — avloppsror tillverkade av PP-plast,
polypropenplast.

PP ar en lattviktig termoplastisk polymer med en hog
motstandskraft mot kemiska pafrestningar.

PP har ocksa en hdg resistens mot utmattning,
vilket innebar att den kan bdjas och vikas flera
ganger utan att plasten gar sonder. Plasten ar ofarlig
ur halsosynpunkt och anvands darfér mycket vid
kontakt med livsmedel. Vid forbranning av PP-plast
bildas endast koldioxid och vatten.

En nackdel med PP-roren ar att plasten

inte ar UV-stabiliserad och ar darfér samre

vid utomhusanvandning. En av de ledande
plastrorsproducenterna har genomfort tester pa
materialet och menar att hallfastheten inte paverkas
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Fig.10: Kartlagd méngd plast som sattes pa den svenska
marknaden 2016,
https://www.naturvardsverket.se/amnesomraden/plast/
hallbar-plastanvandning/plast-i-byggsektorn/

Hardplast; 14%

Ror harda; 11%

Ror mjuka; 2% I 49%

Isolering (cellplast);
18%
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Fig.11: Genomsnittlig sammanséttning pa fraktionen
plast i brénnbart byggavfall. Naturvardsverkets rapport
7038, kartldggning av plastfléden i Sverige 2020

Plastférpackningar;



aven om materialet lagras lang tid utomhus. Dock
ar det oklart om/hur réren bleks. (https://www.
pipelife.se/nyheter/solblekta-roer---pipelife-reder-ut-
begreppen.html)

En annan utmaning ar att materialet blir

sprott vid riktigt laga temperaturer och
glasomvandlingstemperaturen ar cirka -25°C.
(www.sciencedirect.com/topics/engineering/glass-
transition-temperature-tg).

BRAND

Den temperatur som kravs for att antanda
polypropen ar hdogre an temperaturen som kravs for
att antanda tra, 320°C jamfért med 240°C for furu,
men varmeutvecklingen ar daremot nastan dubbelt
sa stor som for tra enligt uppgifter fran PVC forum
Fakta brand.

Nar det galler PP-plastens brandegenskaper

har det varit svart att hitta testresultat avseende
ytskiktsklass, men klart ar att ytskiktet ar brannbart
och behdver hanteras darefter. Innan det ar utrett
i sin helhet s& kan materialet bara anvandas

som fasadbekladnad i begransad omfattning.
Enligt sakkunnig brand borde ytskiktet kunna
accepteras for en enplans komplementbyggnad
utan att provning gors. Detta under forutsattning
att komplementbyggnader ar begransade i sin
omfattning och inte innefattar verksamhet med
stadigvarande vistelse, varpa skyddsnivan for den
aktuella byggnaden ar lag. Daremot maste risk for

brandspridning till angransande byggnader hanteras.

Ett minsta avstand om 8 meter ska uppratthallas,

i sarskilda fall skulle det vara mojligt att med
stralningsberakningar pavisa ett nagot kortare
avstand.

Fasaddesignen som tagits fram ar darfor anpassad
till en komplementbyggnad i ett plan.

Fasadmaterial

PVC

PVC ar en annan typ av plastsammansattning

i hardplastror som forekommer pa marknaden
men som inte utretts vidare i projektet.
Anledningen ar att vid forbranning av PVC bildas
saltsyra (fran kloret i PVC:n) som ar fratande
och som kan ge skador pa rokgasreningen i
forbranningsanlaggningarna. Av den anledningen
vill manga férbranningsanlaggningar inte langre
forbranna storre volymer PVC och manga vill for
tillfallet inte ta emot PVC-material alls.

KLIMATBESPARING MED ATERBRUK AV PP-ROR
Att aterbruka PP-rér bor ge en klimatbesparing

pa ca 19 kg CO2e/m2 fasad (fig.12). Berakningen
avser nytillverkning av PP-rér och utgar fran en

EPD fran Pipelife, ror med diameter 160 mm med
klimatpaverkan 3 kg CO2e/m ror. | berakningen

for fasad ingar endast PP-rérens klimatavtryck,
bearbetning m.m. har inte raknats med.

| nedanstaende tabell jamfors klimatpaverkan fran
fasad av halverade PP-ror med halvstens tegelfasad
och fasad av skivmaterial respektive plat.

Klimatbelastning nytillverkning

2
(kg Cozelm fasad utan infastnings-
material)

Halverade PP-ror
Halvstens tegelfasad
8 mm Cembrit skivmaterial

0,6 mm plat

Fig.12
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MATERIALBEARBETNING

Lokalférvaltningen hjalpte till att fa tag pa material till
fasadmodellen sa att arbetet kunde pabdrjas. PP-

roren finns i fyra olika standarddimensioner varav ror

med diameter 110 ar en vanligt férekommande typ,
som darfor valdes for modellen. Materialet kom dels
fran Aterbruket Kikas, som dessutom tvattade roren.
Resterande andel ror var spillbitar fran ett pagaende
bygge i Goteborg. Ett par av roren visade sig ha
muffar i ena anden, andra hade fatt sig lite stryk
under resan och var nagot deformerade (fig.16).
Dessa oegentligheter kapades bort med cirkelsag.

For att fa till fasadkomponenter behdver réren kapas
pa bade langden och bredden.

Denna bearbetning var en stor fraga vid uppstart,
vad skulle till exempel handa nar materialet utsattes
for sagning?

Hardplastror ar i regel ihopsvetsade, vilket innebar
att de ar i konstant spanning. Detta gor att roren vid
ensidig klyvning med exempelvis en cirkelsag nyper
fast i klingan. En omedelbar genomgaende klyvning
i en bandsag skulle fungera, eftersom spanningen
slapper omedelbart, men det betyder att roret bara
kan sagas till halvor och fjardedelar.

Om roret fixeras med tvingar i en jigg motverkas

Cirkelsag
Réret nyper klingan

L
L
]
L]

Bandsag
Roret faller bort fran klingan

S0 OSOBOOROTRRED

L ]
[ ]
L]
L]

Sticksag
+ jigg

Réret nyper pa klingan, jiggen och tvingarna drar réret utat

Fig.13: Rorets reaktion vid olika typer av bearbetning
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nypeffekten genom att tvingarna vill dra réret utat
medan rdret vill nypa inat, mot klingan (fig.13).

En jigg kunde byggas med lite overblivet
spillmaterial, och med ett begransat utbud av
verktyg, sa togs beslut att saga roren med sticksag.
Ett forhallandevis bra resultat kunde uppnas redan
efter ett forsta forsok. Metoden bedomdes fungera
tillrackligt val for andamalet — bygget av en fullskalig
fasadmodell.

For att utforska majligheten att bearbeta plastrorens
andar sa testades aven att gersaga dessa i en
bordscirkelsag (fig.14) vilket gav ett gott resultat.

Roren ar utover klyvning relativt lattarbetade — de
gar med latthet att exempelvis skruva i eller saga
med fogsvans. Dock fastnar plast efter nagra
sagningar i cirkelsagens klinga, som behover
rengoras med jamna mellanrum. Detta gor att
rordelar riskerar att slungas i vag fran sagbordet,
vilket innebar en arbetsmiljérisk. Slitaget pa
klingorna torde vara hogt med tanke pa hur fet
plasten ar (fig.15).

Fig.14&15: Gersagning med stationér cirkelsag samt
konsekvensen av att saga plast med klingan.
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Fig.16: Rér i varierat skick, de deformerade Fig.17: Ldngsgaende kapning med stickséag,
bitarna kapas bort réret fastspénd i jigg.

o | /

Fig.19: Réren kapas i halvor, tredjedelar och Fig.20: R6r med tva olika farger finns att tillga, vilket utnyttjas i designférslaget.

fidrdedelar.

Fig. 21: Montering — skruv med underliggande bricka féredras i férborrade Fig. 22
hal. Langa skruvar krévs for inféstning av halvor enligt bild.
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Den geometriska skissprocessen tar sin borjan i fyra
olika standarddimensioner pa PP-ror, inhamtade
fran en tillverkares (Wavin) hemsida. Dessa ror
modelleras upp i en 3D-milj6 och klyvs sedan pa
mitten. Darefter provas olika angreppsatt for att

ta sig an uppgiften. Uppgiften avgransas till att
komponera en fasad for en komplementbyggnad,
da detta ar en trolig forsta tillampning av roren som
fasadbekladnad.

DIMENSIONER

| ett forsta skede provas en fasadkomposition som
bestar av flera olika rordimensioner. Réren gar att
placera horisontellt (fig.23) eller vertikalt (fig.24) pa
fasaden, med antingen den konvexa eller konkava
(fig.25) sidan utat. Vands den konkava sidan utat
skapas vassa kanter som skulle kunna utgora en
viss skaderisk om inga vidare atgarder genomfors.
Utover detta provas aven att placera roren i en
linjar gradient fran liten till stor dimension, eller i en
slumpmassig ordning.

Rent tekniskt sa far stérre dimensioner pa réren en
mer komplex infastning med langa skruvar.

KLYVNINGAR

Det gar att klyva roren fler an en gang och fa ut

tre eller fyra bitar per rér. Detta mojliggor att skapa
fasader med falt av ror som ser olika stora ut trots att
de egentligen ar tillverkade av samma rordimension
(fig.27). Detta ar ett bra satt att skapa en intressant
fasad om det bara finns en stor mangd material av
en och samma dimension att tillga, vilket ar ett troligt
scenario.

IJ
|

' Delad i

tre delar
Delad i
tva delar
)
Delad i
fyra delar Fig.28

Fig.24: ertikalt monterade ror i olika dimensioner.

Fig.25: Horisontellt monterade ror i fallande dimension med
konkav sida utat.

Fig.27: Vertikalt monterade rér kluvna i halvor, fidrdedelar och
tredjedelar.



OMLOTT

Vid montering av ett konvext och ett konkavt ror
om vartannat skapas ett uttryck som paminner om
korrugerad plat (fig.29)

KULOR

Adderas en enkel kuldrvariation far fasaden en
lekfull pragel (fig.30). | projektet har olika kulorer pa
roren utnyttjats, men vidare utveckling skulle kunna
vara att utreda mojligheten att mala roren efter
onskemal.

HORN

Forutsatt att alla byggnadens fyra sidor klas med
ror ar det viktigt att studera hur hornen hanteras.
Har syns tre olika varianter — de tva forsta ar helt
konvexa (fig.31) eller konkava (fig.32) ror, gerade
45 grader i hornen. Hos den nedre varianten ligger
roren omlott (fig.33).

GERADE ANDAR

Om rorets andar geras, snedagas, far de ett trevligt
halvcirkelformat utseende. Gerningen kan nyttjas

for att skarva ihop flera korta rorbitar till en lang,
som i den ovre bilden (fig.34). Den nedre bilden
visar hur gerade halvor, tredjedelar och fjardedelar

i olika kulorer kan skapa en fasadkomposition som
paminner om en fjaderskrud (fig.35). Den organiska
och lite slumpmassiga kompositionen ar en fordel
nar man jobbar med manga olika rérlangder, vilket ar
ett troligt scenario nar man vill nyttja sa stor andel av
rorens langd som mojligt.

Fig.34: Gerade &ndar for skarvning av fasadlangder
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Fig.35: Fasadléngder komponeras till en organisk “fjéderskrud’.

Fig.33: H6rn- omlott montering
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DESIGNFORSLAG

Det slutliga forslaget ar en fasadkomposition med

en slumpmassig fargsattning och rorplacering, for att
gora den lite oberakneliga materialtillgangen till en
del av konceptet (fig.36). Innan ett mer storskaligt
sokande efter materialet pabdrjats sa ar det oklart
vilka designmgjliheter som kommer att ges.

Fasaden bestar av konvexa halvor, tredjedelar

och fjardedelar, samtliga med gerade andar. |
fasadens nedre partier forekommer aven konkava
fjardedelar som tacker av glappet mellan tredje- och
fijardedelarna.

Fig.37: Enkel skruv och bricka likt

projektets fullskalemodell
mindre skala.
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Fig.38: Brickan kan mélas i en accentférg
vilket skapar ett nytt gestaltningslager i en

Roéren gar ner i mark i en grusfris runtom
komplementbyggnaden. Eftersom marken ar rorens
naturliga habitat vore detta en logisk 16sning. Roren
ar harda och tal mycket averkan, sa de bildar en
utmarkt sockel.

| de inzoomade bilderna nedan redovisas tre olika
infastningsvarianter. Det bor vara relativt enkelt att
konstruera en dold infastning for roren, men det har
inte utforskats narmare i projektet.

Fig.39: Dold inféstning
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Fig.40: Underlag for fullskalemodell
(ingen skala)




HALVT PP-ROR 9110

TREDJEDELS PP-ROR 9110

ANLIGGNING MELLAN ROR SKAPAR
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FJARDEDELS PP-ROR @110
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Fig.41: Detaljsektion hypotetisk komplementbyggnad 1:10
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REFLEKTIONER

POTENTIAL FOR ATERBRUK AV PLASTROR SOM
FASADMATERIAL

Hardplastror ar ett vanligt forekommande avfall fran
byggindustrin. Réren utnyttjas sallan till nagot annat
an energiutvinning i dagslaget. Det finns darfér ingen
tvekan om att klimatbesparingar av hardplastror

gar att uppna genom aterbruk av dessa — enligt
projektets forslag som fasadmaterial.

Projektet har ur flera aspekter visat positiva
indikationer pa att hardplastror ska kunna aterbrukas
som fasadmaterial under vissa forutsattningar.
Projektets begransade tidsram har medfort att flera
osakra parametrar kvarstar att utreda.

Dessa parametrar diskuteras kortfattat i detta avsnitt.

PAVERKAN PA DAGVATTEN

En aspekt som funnits med som diskussion under
projektets gang har varit rérens paverkan pa
dagvatten vid denna nya typ av anvandning. Som
tidigare namt om materialets egenskaper sa ar PP-
ror ofarliga ur halsosynpunkt (sid. 8), vilket till en
bdrjan ger goda forutsattningar for ett positivt resultat
i frdgan. Ingen information gar heller att hitta kring att
ror i mark skulle ha nagon paverkan pa dagvattnet,
trots att det utsatts for vatten bade ut- och invandigt.
Forhallandena som forandras i och med det nya
anvandningsomradet som fasadmaterial ar att det nu
tillifors direkt dagsljus pa fasaden. Dar skulle vidare
utredning behéva goras for att utreda om de nya
forutsattningarna gor nagon skillnad.

DESIGNPROCESS & PRODUKTION

Plastroren har onekligen visat sig vara ett intressant
material att jobba med nar det kommer till att

skapa en attraktiv design. Nar det galler sjalva
designprocessens tillvagagang och genomfdrbarhet
sa ar det som generellt kring aterbrukat material

| dagslaget, att det kraver lite mer 0ppenhet och
flexibilitet i ett inledande designskede. Utbudet ar
sallan kant till 100% i tidigt skede, det kan handla
om att behdva satta ramar for designens flexibilitet. |
ett projekt som detta kan det beslutas att till exempel
tillgangen till en viss dimension kan vara mer
avgorande for designens slutresultat an tillgangen till
en specifik kulor.

Insamling av rordelar for modellbygget pagick
parallellt med arbetet kring slutdesignen. Utifran det
organiska och darav mycket tillatande koncept som
utarbetats i projektet sa fanns en stor flexibilitet till
att anpassa gestaltningen utefter vilka rorlangder
som fanns att tillga.
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Den typen av anpassningar skulle formodligen

inte fungera pa en storskalig byggnad, utan
fasadgestaltningen skulle behéva utga fran ett antal
forutbestamda rorlangder for att forsakra att alla

ror linjerar med infastningar i fasadkonstruktionen.
Vad som framgar av designprocessen pa sidorna
12-13 ar vilka stora majligher till en varierande
fasadgestaltning som gar att uppna med en och
samma produktfamil;.

En uppskalning av denna typ av tillverkning skulle
kunna innebara att ror togs tillvara i takt med
tillgangen pa material (avfall), vilket skulle géra att
materialet kunde lagras och darmed vara kant vid
uppstart av designprocessen.

Projektets tillverkningsprocess var hogst manuell
med begransade verktyg och produktionsmajligheter.
| en process som borjar likna en storskalig
produktion skulle produktionseffektiviteten vara en
avgorande faktor. Till exempel genomforbarheten att
tillverka olika delar av roren (exempelvis tredjedelar)
skulle kunna bli styrande. Precis som rapporten
namner i kapitlet om Materialbearbetning pa sid 10,
sa skulle enbart halveringar av rérdelar innebara att
klyvningsprocessen kan begransas till att anvanda
enbart bandsag.

Vidare skulle prefabricering av fasadsegment i
fabrik vara en stor fordel. Liksom projektets modell
kan da fasadkomponenterna monteras som hela
delsegment pa lakt for en smidig transport och ett
effektivt montage pa byggplatsen.

Dessutom skulle detta underlatta for framtida
demontering och fasaden skulle kunna utnyttjas
som ett flexibelt system som kunde monteras och
atermonteras gang pa gang.



ESTETISK BESTANDIGHET OVER TID

Detta projekt har ej beaktat rorens estetiska
bestandighet over tid. Roren kommer att blekas
nar de utsatts for uv-stralning. Det ar majligt att
det skulle kunna uppsta en estetisk foradling dver
tid nar réren bleks, precis som nar en trafasad
over tid far en silvergra patina. En annan parallell
ar inredningsstilen Shabby chic, dar det slitna och
patinerade ges ett hogt egenvarde. Blekningen
skulle kunna tas i beaktning i designprocessen och
styra kuldrsattningen av fasaden. Kanske skulle en
rorfasad med nagra ar pa nacken kunna bli annu
vackrare an den rorfasad vi skapar idag.

GLASOMVANDLINGS-TEMPERATUR
Glasomvandlingstemperatur for PP-plast, som
namns pa sid. 8 i rapporten, ligger pa -25°C.

Med rérens normala forutsattningar, nergravda i
mark, sa nas inte dessa temperaturer tack vare
markens isolerande férmaga. Monterade pa fasad
finns daremot risken att temperaturen vid extrema
forhallanden kryper ner mot -25°C. | det fallet skulle
en utredning behova goras kring vad som faktiskt
hander med fasaden. Kommer denna typ av fasad
enbart kunna tillampas i omraden dar det gar att
forsakra sig om att temperaturen aldrig nar dessa
temperaturer? Eller kan det finnas (miljovanliga)
ytforstarkningar eller behandlingar som gor att
omvandlingen kan motverkas/fordrojas?

BRAND

Brandaspekten ar troligen den storsta utmaningen
for uppskalning av denna typ av fasad. Inga
testresultat har hittats for anvandande av PP-
plast som fasadmaterial. Det kravs specifika tester
av PP-fasadens brandtekniska egenskaper och
ytskiktsklass for att kunna avgoéra om fasaden ar
mojlig att tilldampa i storre omfattning. Dartill kan
monteringskrav tillkomma.
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